FERUNAUUL

(HRVAENR

ZA POTREBE:
¥ vodovoda,
@ naftovoda,
plinovoda,
ventilacije
® toplovoda
& navodnjavanja

® odvodnje oborinskih i otpadmh voda,




Nasi koristeni materijali:
staklena, karbonska ili kevlarska vlakna
M smole (epoksidna, poliesterska, fenolna i dr.)

Supstitucijom uobléajemh materijala 2 lzsadu cijevi {éenk Cr Ni Gelik, nodularm lijev; iemoplasn)

mogu se dobiti bolje tehnicke karakteristike:

M Visa mehanicka ¢vrsioca

M Promijenjivi modul elastiénosti prema zahtjevu kupca ( E-modul) { kombinagiji materijala,
kutovima namatanja i broju slojeva

M Smanjena teZina, a time i olak$ana montaza

M Trajna temperaturna otpornost do 2500C.

M Dobra koroziona i kemijska otpornost

lzvaredan elektroizolator

Mala toplinska vodljivost

M Dobra antiabrazivna postojanost

M Dobra hidrauli¢ka svojstva (glatka unutrasnja stijenka, visoki radni tlak)

Povoljna cijena

Nasa tehnologija

M Izrada cijevi tehnologijom CNC namatanja viakana Filament winding

M Temperaturno otvrdnjavanje smole pod temperaturom do 200°C (izvana ili kroz alat)

M Naknadna obrada (brusenje, glodanje, busenje, bojanje, piljenje)

© Kontrolu proizvoda i ispitivanje prema zahtjevu kupca izvodi Gradevinski fakultet i fakultet Strojarstva i
brodogradnje Sveucili$ta u Zagrebu.

Nasa kreativnost i znanje:

M Cijevi nazivnih promjera 160, 250, 300, 350, 400, 500, 600, 800, 1000, 1200 i 1400 mm (6" - 55")

DuZine do 55 m

Razlicite kombinacije slojeva i nacina namatanja prema zahtjevu kupca, promjenom tipa i debljine korozione
barijere - nosivog sloja viakana - povr$inskog premaza ( pigmenti, zastita od UV zradenja, dodaci za negorenje)

M Razli¢ite radne tlakove
M Konstrukciona riesenja i izvedbe za razli¢ita mjesta ugradnje (u i nad zemljom, pod morem, na stupove, viseée i dr.)

Razliciti nacini spajanja cijevi ( ovisno o promjeru, zahtjevu kupca, raspolozivoj tehnologiji ili podrugju
primjene cjevovoda.
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